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EXIGENCES EN MATIERE D’EFFICACITE ENERGETIQUE

DU PROGRAMME EFFIWELDING

Type d'appareil Efficacité minimale de
la source d'alimentation

électrique

Consommation maximale
d'électricité en mode
«avide»

Postes a souder fonctionnant avec
des sources d'alimentation a
courant de sortie continu triphasé
(cc)

86%

49W

Postes a souder fonctionnant avec
des sources d'alimentation a
courant de sortie continu mono-
phasé (CC)

81%

4L9W

Matériel de soudage fonctionnant
avec des sources d'alimentation

a courant de sortie alternatif
monophase et triphase

81%

4L9W
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