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ANFORDERUNG ENERGIEEFFIZIENZ
EFFIWELDING PROGRAMM

Gerateart Mindestenergieeffizienz Maximale Leistungsauf-
der Stromquelle nahme im Leerlaufzustand

Schweissgerdte, betrieben mit
dreiphasigen Stromquellen 86 % 4L9W
mit Gleichstromabgabe (DC)

Schweissgerdte, betrieben mit
einphasigen Stromquellen 81% 49W
mit Gleichstromabgabe (DC)

Schweissgerate, betrieben mit ein-
und dreiphasigen Stromquellen 81% 49W
mit Wechselstromabgabe (AC)

Unterstitzt durch das Férderprogramm ProKilowatt unter der Leitung des Bundesamts fir Energie
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